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A hermetic pole seal for lead storage batteries 
which averts the customary use of lead sleeves, 
involves a first ring-shaped molding surrounding 
the pole shaft with a rubber-elastic synthetic 
plastic (thermoplastic rubber) and a second 
molding covering the former with a less elastic 
synthetic, which is preferably identical to the case 
material (e.g. polypropylene), followed by mirror 
welding to the lid. The sealing of the pole lead- 
through results from material shrinkage following 
the molding. In so doing, the different plastics 
mesh from opposite sides. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine gas- und flussigkeitsdichte Polabdichtung fur elektrische Akkumulatoren, 
insbesondere Bleiakkumulatoren, deren Gehause aus Kunststoff besteht. 
5 Bei den heute immer noch ublichen Poldurchfuhrungen werden als Ubergangsteile zu diesem Zweck in den 
Gehausedeckel eingepreBte oder auch eingespritzte Bleibuchsen verwendet. Durch die Bohrungen der 
Bleibuchsen werden dann Polschafte gefuhrt und diese mit den Bleibuchsen verschweiBt. Wahrend die 
Bleibuchsendurchfuhrungen im Gehausedeckel nach deren Herstellung zunachst dicht sind, geht diese 
Dichtigke'n, durch Schrumpfung des Kunststoffes bedingt, unter dem HrtzeeinfluS bei der nachfolgenden 
0 SchweiBbehandlung wieder verloren. Wegen der unterschiedlichen Warmeausdehnung von Metatl und 
Kunststoff bilden sich Kepillarspalte, die ein Durchtreten der Saure mit unangenehmen 
Korrosionserscheinungen zur Folge haben. 

Es sind aber auch Poldichtungen ohne Bleibuchsen bekannt. Bei diesen hat man versucht, etwa durch 
Haftvermittler eine hermetische Abdichtung zwischen metallischem Polablerter und dem Gehausewerkstoff zu 
5 schaffen. Z.B. ist der DE-OS 30 35 842 eine Polabdichtung entnehmbar, bei welcher der Kunststoffdeckel urn die 
Durchtrittsoffnung des Polschaftes herum topfartig erweitert und schichtweise mit verschiedenen GieBmassen 
aufgefullt ist. Ein Schmelzkleber bildet hierbei die mittlere und ein HartverguB aus saurefestem 
Zweikomponentenharz jeweils die angrenzende Boden- und Deckschicht. 

Das UmgieBen des Polschaftes in drei aufeinanderfolgenden Schritten ist umstandlich. AuBerdem werden 
0 GieBprozesse uberhaupt bei rationellen Fertigungsverfahren gem vermieden. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Polabdichtung anzugeben, die einfach herstellbar ist 
und dennoch hochstens Anspruchen inbezug auf Dichtheit genugt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch gelost, daB der metallische Polschaft (1 ) eine erste, ringformige 
Umspritzung (2) aus einem gummielastischen, thermoplastischen Kunststoff besitzt und daB die erste 
5 Umspritzung mit einem zweiten, weniger elastischen Kunststoff mate rial (3) vollstSndig umspritzt ist. 

Der Erfindungsgegenstand wird am besten durch die Figuren 1 und 2 verdeutlicht. 

Figur 1 zeigt die Polabdichtung in der ersten Herstellungsphase: den Polschaft mit der ersten ringformigen 
Umspritzung. Figur 2 zeigt die fertige Polabdichtung, insbesondere den Polschaft mit seiner zweifachen 
Umspritzung. 

' Nach Figur 1 wird der Polschaft 1 erstmals mit einem gummielastischen thermoplastischen Kunststoff 2 
ringformig umspritzt. Ein fur den erfindungsgemaBen Zweck besonders geeignetes Material ist ein 
thermoplastischer Kautschuk. Ein solcher Synthesekautschuk fallt als 'thermoplastisches Elastomer' in die 
jenige Gruppe der thermoplastischen Kunststoffe, die sich uber einen weiten Temperaturbereich bis zur 
FlieBtemperatur gummielastisch verhalten. Zu den Synthesekautschuken zahlen u.a. cis-1,4-Polyisopren, Styrol- 

? Butadien-Kautschuk, cis-I^Polybutadien, Nitrilkautschuk, Urethankautschuk, Acrylesterkautschuk, 

chlorsulfoniertes Polyathylen, Silikonkautschuk. Im erfindungsgemaBen Fall hat sich als thermoplastischer 
Kautschuk ein modifiziertes Polyolefin mit dem Handelsnamen 'Vestopren TP' (Produkt der Chemische Werke 
Huls AG, D-4370 Marl 1) besonders bewahrt. 
In einem folgenden Arbeitsgang wird die Ringzone des elastischen Kunststoffs 2 mit einem weniger 

^ elastischen Kunststoff 3 so umspritzt, daB die erste Umspritzung vollig abgedeckt ist. Fur die zweite 
Umspritzung wird vorzugsweise das gleiche Kunststoff material wie der Gehausewerkstoff, Oblicherweise 
Polyathylen oder Polypropylen, verwendet. Auf diese Weise laBt sich die zweite Umspritzung glatt mit dem 
Gehausedeckel 4 spiegelverschweiBen, wie es in Figur 2 dargestellt ist. Anstelle des SpiegelschweiBens sind hier 
aber auch die Verfahren der UltraschallschweiBung oder der ReibschweiBung anwendbar. 

' Die erfindungsgemaBen MaBnahmen haben eine erhebliche Materialeinsparung zum Ergebnis, wenn man als 
Vergleich konventionelle Poldurchfuhrungen mit Bleibuchsen heranzieht. Aber auch gegenuber bekannten 
polbuchsenlosen Durchfuhrungen sind sie weniger aufwendig in der Herstellung und in der Dichtwirkung 
mindestens ebenso zuverlassig. 
Die erfindungsgemaBe Abdichtung kommt dadurch zustande, daB nach der ersten Umspritzung das 

7 elastische Material infolge Schrumpfung kleine Freiraume entstehen laBt und daB diese von dem Kunststoff der 
zweiten Umspritzung, der zunSchst einem hohen Spritzdruck und darauf ebenfalls einer Schrumpfung 
unterliegt, ausgef ullt und verschlossen werden. Dabei entstehen in der zweiten Umspritzung ebenfalls 
Schrumpfraume, in welche das gummielastische Material der ersten Umspritzung hineindeformiert wird, Auf 
diese Weise findet entlang der Ubergangsflache zwischen den Umspr'rtzungen eine innige und dauerhafte 

' Verzahnung der beiden verschiedenen Kunststoffe statt, aus der sich auch eine besondere Bestandigkeit der > 
Dichtung uber die Akkumulator-Lebensdauer hinweg ergibt. 



7 PatentansprDche 

1. Gas- und flussigkeitsdichte Polabdichtung fur elektrische Akkumulatoren, insbesondere Bleiakkumulatoren, 
deren Gehause aus Kunststoff besteht, dadurch gekennzeichnet, daB der metallische Polschaft (1) eine erste, 
ringformige Umspritzung (2) aus etaem gummielastischen, thermoplastischen Kunststoff besitzt und daB die 
> erste Umspritzung mit einem zweiten, weniger elastischen Kunststoffmaterial (3) vollstandig umspritzt ist. 
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2. Polabdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der gummielastische Kunststoff der ersten 
Umspritzung ein thermoplastischer Kautschuk ist. 

3. Polabdichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daft der thermoplastische Kautschuk 
ein modifiziertes Polyolefin ist. 

5 4. Polabdichtung nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB das zweite Kunststoffmaterial 
dem Kunststoff des Gehauses entspricht. 

5. Polabdichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daS das zweite Kunststoffmaterial Polypropylen 
ist. 

6. Verfahren zur Herstellung einer Polabdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der 

10 metallische Polschaft mit einem gummielastischen, thermoplastischen Kunststoff ringformig umspritzt wird dafc 
die Umspritzung mit einem weniger elastischen Kunststoff vollstandig deckend umspritzt wird und daS durch 
SpiegelschweiSung die zweite Umspritzung mit dem Gehausedeckel verbunden wird. 
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Revendications 

1. * Systeme d'etancheite vis h vis des gaz et des liquides pour des bomes d'accumulateurs eiectriques, 
notamment d'accumulateurs au plomb, dont le bac est en mati&re plastique, systeme caracterise en ce que le 

20 fut metallique (1 ) de la borne comporte une premiere injection peripherique annulaire (2) d'une mature 

synthetique thermoplastique presentant I'eiasticite du caoutchouc, et que cette premiere injection peripherique 
est compietement entouree par une seconde matiere plastique moins eiastique (3). 

2. - Systeme d'etancheite selon la revendication 1, caracterise en ce que la mature plastique presentant 
I'eiasticite du caoutchouc de la premiere injection peripherique est un caoutchouc thermoplastique. 

25 3.- Systeme d'etancheite selon les revendications 1 et 2 caracterise en ce que le caoutchouc thermoplastique 
est une polyoiefine modifies. 

4. - Systeme d'etancheite selon les revendications 1 £ 3, caracterise en ce que la seconde matiere plastique 
correspond & la matiere plastique du bac. 

5. - Systeme d'etancheite selon la revendication 4, caracterise en ce que la seconde matiere plastique est du 
30 polypropylene. 

6. - Proc6d6 pour la realisation d'un systeme d'etancheite selon la revendication 1, caracterise en ce que le fut 
metallique de la borne est entoure annulairement par injection d'une matiere synthetique thermoplastique 
presentant reiasticite du caoutchouc, cette injection peripherique etant entouree par injection d'une matiere 
plastique moins eiastique qui la recouvre completement, et que cette seconde injection peripherique est reliee 

35 au couvercle du bac par soudage a I'aide de rdflecteurs. 



Claims 

40 

1. Gas and liquid-tight sealing structure for terminal posts of electrical accumulators, particularly lead 
accumulators, the housing of which comprises plastics material, characterised in that the metal post shaft (1 ) 
has a first annular extrusion (2) of a resilient, thermoplastic synthetic material and that the first extrusion is 
completely extruded with a second less resilient plastics material (3). 
45 2. Terminal post sealing structure according to claim 1, characterised in that the resilient plastics material of 
the first extrusion is a thermoplastic rubber. 

3. Terminal post sealing structure according to claims and 1 and 2, characterised in that the thermoplastic 
rubber is a modified polyoiefine. 

4. Terminal post sealing structure according to claims 1 to 3, characterised in that the second plastics material 
50 corresponds to the plastics material of the housing. 

5. Terminal post sealing structure.according to claims 1 to 3, characterised in that the second plastics material 
is polypropylene. 

6. Method for producing a terminal post sealing structure according to claim 1, characterised in that the metal 
post shaft is extruded with a resilient, thermoplastic synthetic material so as to be annular, that the extrusion is 

. 55 extruded with a less resilient plastics material so as to be covered completely and that the second extrusion is 
connected to the housing cover by mirror welding. 
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